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Tetkik Tarihi: 
Audit Date 10.11.2025 Referans Standard(lar): 

Reference Standard(s) 
EN 12620:2002+A1: 
2008 

Tetkikin Tipi: 
Audit Type GÖZETİM Tetkik Süresi: 

Audit Duration 1 A/G 

Önceki Tetkikin Tipi: 
Previous type of audit 

 
 İlk Belgelendirme Initial Certification 

 
 GözetimSurveillance 

 
Belge Kapsamı   
Certification Scope 

 
Ürün Tipi 
Product Type 

Belge No 
Certificate No 

Veriliş Tarihi 
Issue Date 

Revizyon Tarihi 
Revision Date 

Askı Tarihi 
Suspension Date 

Geri Alınma Tarihi 
Withdrawal Date 

0/4mm,4/11,2mm,11,2/22,4mm 2404-CPR- A1000 24.11.2020    
      
EN 12620:2002+A1: 2008      
      

 
 

TETKİK EKİBİ 
AUDIT TEAM 

 
 

Baş Tetkikçi (BT) 
Lead Auditor 

 

Tetkikçi (T) 
Auditor 

Teknik Uzman (TU) 
Technical Expert 

Aday Tetkikçi (AT) 
Candidate Auditor 

Gözlemci(G) 
Observer 

İsim/Name: 
Tel: 

YEŞİM ARSLAN     

Malzeme alanı 
Product Area 

     

Görevli olduğu Standart: 
Assigned Standard 

EN 12620:2002+A1: 2008     

 
 
 
 
 

Planın Oluşturulma Tarihi: 
Date of Plan Creation 27.10.2025 Planın Revizyon No ve Tarihi: 

Revision Number and Date of the Plan Rev… - …/…/…. 

Kuruluş: 
Organization ENTEGRE HARÇ SAN. VE TİC. A.Ş. ŞİLE ŞUBESİ 

Adres: 
Address Hüseyinli Köyü Beykoz Cad. No: 222/4 34799 Çekmeköy / İSTANBUL       

Diğer Adresler:(Şantiye, Şube vs.) 
Other Addresses: (Construction Site, Branch, etc.) 

Üvezli Mah. Üvezli Cad. 
No: 52/1 Şile / İSTANBUL     Tel/Faks:  

Yönetim Temsilcisi: 
Management Representative  



 CPC BELGELENDİRME MUAYENE VE DENEY HİZMETLERİ TİC. LTD. ŞTİ. 

ÜRÜN BELGELENDİRME TETKİK PLANI FORMU 
PRODUCT CERTIFICATION INSPECTION PLAN FORM 

Doküman No 
Document no 

İlk Yayın Tarihi 
Issue Date 

Revizyon No 
Revision No 

Revizyon Tarihi 
Revision Date 

F.21-01 24.07.2025 00  
 

 
 
 
 
 
 
 

Sayfa | 2  
 

 
*Tetkikin gerçekleşeceği birden fazla adres var mı? Var ise proses bazında ayrım yapınız. Tabloda belirtiniz. 

(If there are multiple addresses where the inspection will take place, please provide the differentiation based on processes. Please specify in the table) 
 

10.11.2025 / 1 GÜN* /Date                                                                                                                                                                                         
SAAT 
Time 

TETKİK KONUSU 
Audit Title 

MADDE 
Clause 

BÖLÜM/ADRES 
Department 

TETKİKÇİ 
Auditor 

09.00-09.30 Açılış Toplantısı  -Üst Yönetim BT 
09.30-10.30 Agrega tesisini ziyaret  -Yönetim 

Temsilcisi 
BT 

10.30-12.30 Organizasyon 
Sorumluluk ve Yetki 

FÜK için Yönetim Temsilcisi 
Yönetimin Gözden Geçirmesi  

Kontrol İşlemleri 
Belge ve Veri Kontrolü 

Alt İhale Hizmetleri 
Hammadde Bilgisi 

H.2 
H.2.1 
H.2.2 
H.2.3 

 
H.3 

H.3.1 
H.3.2 
H.3.3 

-Yönetim 
Temsilcisi 

BT 

 
     

 ÖĞLE TATİLİ 
Lunch Break    

13.30-15.00 Üretim Yönetimi 
 

Muayene ve Deney 
Genel 

Donanım 
Muayene, numune alma ve deneylerin sıklığı ve yeri 

H.4 
 

H.5 
H.5.1 
H.5.2 
H.5.3 

-Yönetim 
Temsilcisi 

BT 

15.00-17:30 Kayıtlar 
 

Uygun Çıkmayan Ürüne Uygulanacak İşlemler 
 

Üretim Alanlarında Taşıma, Depolama ve Şartlandırma 
Taşıma ve Ambalajlama 

Taşıma 
Ambalajlama 

 
Personelin Eğitimi 

H.6 
 

H.7 
 
 

H.8 
 

H.9 
H.9.1 
H.9.2 

 
H.10 

-Yönetim 
Temsilcisi 

BT 

17:30-18:00 Kapanış Toplantısı   Üst Yönetim 
İlgili Bölümler 

BT 

 
Kuruluş Yetkilisi (Authorized Manager) 
Adı ve Soyadı / Unvanı (Name, Surname and Title) 

 

Tarih (Date)  

İmza/ Kaşe (Signature /Stamp) 
 
Denetim Takvimi ve Denetim Ekibinin uygun olduğunu beyan ederiz.  
We declare that the Audit Schedule and Audit Team are appropriate. 
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Firma  
Bilgileri 
Company 

Information 

Unvanı 
Company Name 

ENTEGRE HARÇ SAN. VE TİC. 
A.Ş. ŞİLE ŞUBESİ 

Rapor No 
Report No 

CPC-ENTEGRE 
HARÇ/ŞİLE-2025-01 

Faaliyet Adresi 
Manufacturing Plant 
Address 

Hüseyinli Köyü Beykoz Cd. No: 222/4 34799 Çekmeköy / İSTANBUL 

Diğer Adresler 
(Şantiye, Şube Vs.) 
Other Addresses 
(Job Site, Branches, etc.) 

Üvezli Mah. Üvezli Cad. No: 52/1 Şile / İSTANBUL 

Yönetim Temsilcisi 
Management Representative 

ERKAN KADERİM 

Ürün Standardı ve Ürünler 
Product Standard and Products 

EN 12620:2002+A1: 2008 BETON AGREGALARI 
 

0/4mm, 4/11,2 mm, 11,2/22,4 mm 
Tetkik Tipi 
Audit Type 

GÖZETİM 

Tetkik Tarihi 
Audit Date 

10.11.2025 Tetkikçi x Gün 
Auditor x Days 

1 A/G 

TETKİK HEYETİ 
AUDIT TEAM 

Baş Tetkikçi 
Lead Auditor 

YEŞİM ARSLAN Teknik Uzman  
Technical Expert  

 

Tetkikçi 
Auditor 

 Aday Tetkikçi/ Gözlemci 
Candidate Auditor/ Observer 

 

ÖNCEKİ TETKİKİN DEĞERLENDİRMESİ 
EVALUATION OF PREVIOUS AUDIT 

Önceki tetkikte tespit edilen uygunsuzluklar/gözlemler kapatıldı mı?  
Have the nonconformities/observations identified in the previous audit been closed? 

    Evet/Yes             Hayır/No 

 Kapatılmayan Uygunsuzluklar: 
Nonconformities Not Closed 

Tetkik Edilen Bölümler/Prosesler: KALİTE, ÜRETİM, SEVKİYAT 
Sections/Processes Examined in the Audit 

Tetkikte İncelenen Kalite/İmalat El Kitabı Revizyon Tarihi: Rev:01/09.11.2021 
Revision Date of the Quality/Manufacturing Manual Reviewed in the Audit 

 
UYGUNSUZLUK /GÖZLEM LİSTESİ 

NONCONFORMITY/OBSERVATION LIST 
Soru Listesi 
Madde No 

Question List Item No. 
Uygunsuzluk /Gözlem 

Nonconformity/Observation 
Uygunsuzluk /Gözlem Detayları 

Nonconformity/Observation Details 
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TETKİK SONUCU- TAVSİYE VE GÖRÜŞLER 
AUDIT RESULT- RECOMMENDATIONS AND COMMENTS 

BAŞARILI / SUCCESSFUL  
İLAVE AÇIKLAMA/ ADDITIONAL COMMENTS 
 
 
 

BAŞARISIZ/UNSUCCESSFUL   
İLAVE AÇIKLAMA/ ADDITIONAL COMMENTS 

 
 

FİRMAYA BIRAKILAN KAYITLAR 
 RECORDS LEFT TO THE COMPANY 

   UYGUNSUZLUK/GÖZLEM RAPORU  
 NONCONFORMITY/OBSERVATION REPORT 

TETKİKTE BELİRLENEN UYGUNSUZLUK / GÖZLEM SAYILARI 
NUMBER OF NONCONFORMITIES/OBSERVATIONS IDENTIFIED IN THE AUDIT 

BÜYÜK/MAJOR  KÜÇÜK/MINOR  GÖZLEM/OBSERVATION  
 

A. TETKİK EKİBİNİN DEĞERLENDİRİLMESİ EVALUATION OF THE AUDIT TEAM 

A.1 TETKİK SONUCU HAKKINDAKİ GÖRÜŞÜ/ OPINION ON THE AUDIT RESULT 
 
YAPILAN GÖZETİM TETKİKİNDE UYGUNSUZLUĞA RASTLANMAMIŞTIR. 

B. CPC TARAFINDAN GERÇEKLEŞTİRİLEN DEĞERLENDİRİLME (EVALUATION MADE BY CPC) 

B.1 BELGELENDİRME UZMANININ KAPSAM ÖNERİSİ VE İLK TİP TESTİ / ARA KONTROL SONUÇLARI HAKKINDA GÖRÜŞÜ 
(OPINION ON THE SCOPE PROPOSAL AND INITIAL TYPE TEST / INTERMEDIATE RESULTS PERFORMED BY THE CERTIFICATION EXPERT) 

EN 12620:2002+A1: 2008 STANDARDINA GÖRE YAPILAN ANALIZ SONUÇLARI İNCELENMIŞ UYGUN OLUP 
BELGELENDIRME KOMITESINE SUNULMASI UYGUNDUR.  

BELGELENDİRME UZMANI İSİM –İMZA (CERTIFICATION EXPERT NAME – SIGNATURE) 

ÜMİT ÖZDEMİR 

B.2 RAPOR İLE İLGİLİ GÖRÜŞÜNÜZ OLUMSUZ İSE AÇIKLAMA YAPINIZ.  
(IF YOUR OPINION REGARDING THE REPORT IS NEGATIVE, PLEASE PROVIDE AN EXPLANATION.) 
 

 
ONAY 

(APPROVAL) 
TARIK ÖMER GEDİK 

BELGELENDİRME MÜDÜRÜ 
(CERTIFICATION MANAGER) 

24.11.2025 
Tarih & İmza 
Date & Signature 

 
 
 
 
 

EKLER/ ATTACHMENTS 
 

Uygunsuzluk ve Düzeltici Faaliyet Bildirim Raporu Nonconformity and Corrective Action Report 
Toplantı Tutanak Listesi Meeting Minutes List: 
Tetkikte Görüşülen Kişiler Persons Interviewed during the Audit 
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Kuruluşu Adı  : ENTEGRE HARÇ SAN. VE TİC. A.Ş. 
Kuruluş Adresi  : Hüseyinli Köyü Beykoz Cd. No: 222/4 34799 ŞİLE OCAK / ÜVEZLİ - İSTANBUL 
Tetkik Tarihi  : 10.11.2025 
Tetkik Heyeti : YEŞİM ARSLAN (B.T.) 
1. Kapsam    

Hangi ürün/standart için fabrika üretim kontrolü oluşturuldu ve ilk ürün testi 
uygulandı?  
(sadece 2+ uygunluk düzeyi ile ilgili değerlendirme sistemine tâbi ürünler için) 

 
18.04.2025 
KAYIT NO : 138-B 
 
 
İTÜ Tarafından TS 706 
EN 12620 Standart 
Kapsamında Deneyler 
Yapılmıştır. 
 

Boyutlar: 0/4, 4/11,2 ve 11,2/22,4 mm 
Agregalar için fabrika üretim kontrolü 
sistemi oluşturulmuş ve ilk tip testleri 
yapılmıştır.  
 
RUTİN HER YIL YAPTIRILMAKTADIR. 
 
18.04.2025 
KAYIT NO : 138-B ( İTÜ RAPOR ) 
 
 
CPC BELGE ; 
 
2404-CPR-A1000 
 
22.11.2024-04 
 

Son sayfada yer alan 
tablo 1’e bakınız. 
 

Aynı FÜK sisteminin kapsadığı fabrika(lar) var mı?  Kuruluşun Üvezli’de bulunan tesisi de aynı 
FÜK kapsamında faaliyet göstermektedir. 

 

FÜK’nin bir önceki tetkikinden bu yana üretim ve/ya teknik özellik değişti mi?  Değişiklik yoktur.  
(Değiştiyse) Üretici belgelendirmeyi buna uygun olarak düzenledi mi?  -  
(Düzenlediyse) Üretici, onaylı belgelendirme kuruluşuna bu değişikleri bildirdi mi?  -  
2. Organizasyon    

2.1 Sorumluluk ve yetki 
Üretim süreciyle ilişkili tüm personelin sorumluluk zinciri yeterince açık ve etkili 
şekilde tanımlanmış mı? 

 
İK.Ş.01/01 İstanbul  
29.09.2022/REV08 
 
 
 
FR201.01-20 / 

Organizasyon şeması görülmüştür. 
 
İSTANBULFabrika Organizasyon Şemaşı 
ve  GENEL MÜDÜRLÜK DEPARTMAN 
ORGANİZASYON ŞEMASI 
İNCELENMİŞTİR. 
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09.11Ç2021 / REV 8 
Fabrika Organizasyon 
Şemaşı  

2.2 Fabrikayı ve Fabrika üretim kontrolünü temsil eden yönetim temsilcisi var mı? 

04.10.2024 TARİHLİ 
ATAMA YAZISI 
Genel Müdür imzalı 
atama yazısı 
 
 

Yönetim Temsilcisi ŞEYMA HÜYÜKTEPE 
İŞTEN AYRILMIŞTIR. 
 
YERİNE ; YÖNETİM TEMSİLCİSİ ERKAN 
KADERİM ATANMIŞTIR. 
04.10.2024 TARİHLİ ATAMA YAZISI 
 
 
 
 
 
 

 

2.3 Yönetim Gözden Geçirmesi 
FÜK sistemi yılda en azından bir kere yönetim tarafından gözden geçiriliyor mu? 

PR.101.01 Yönetimin 
Sorumluluğu Prosedürü  

YGG toplantısı yılda 1 defa 
gerçekleştirilmektedir. Kayıtları 
tutulmaktadır. 

 

Bu gözden geçirmelerin raporları var mı?  01.04.2024 tarihinde üst yönetimin katılımı 
ile YGG toplantısı gerçekleştirilmiştir.  

 

3. Kontrol Kriterleri    

Fabrika üretim kontrolüne dair bir el kitabı hazırlanmış mı? 
 KEK.01 / REV NO 01 

09.11.2021  Entegre Yönetim Sistemleri 
Kılavuzu mevcuttur. 

 

3.1 Doküman ve veri kontrolü 
FÜK’nin ihtiyaçlarına ilişkin doküman ve veri yönetimine dair bir prosedür var mı? 

 KY.PR.01 Doküman ve Veri Kontrolü 
Prosedürü oluşturulmuştur. 

 

Dâhili ve harici dokümanlar ve verilerin onayı, yayını, dağıtımı ve idaresi ile 
değişikliklerin hazırlanması, yayınlanması ve kaydedilmesine yönelik tanımlanmış 
sorumluluklar var mı? 

KY.PR.01 Doküman ve 
Veri Kontrolü Prosedürü 

Dokümanların oluşturulması, 
yayınlanması, dağıtımı ve revizyonu 
sorumluluğu Yönetim Temsilcisine 
verilmiştir. 
KY.PR.01 Doküman ve Veri Kontrolü 
Prosedüründe tanımlıdır. 

 

3.2 Taşeron hizmetleri 
FÜK’nin kapsadığı taşeron çalışmalar var mı? 

 Agreganın ocaktan çıkartılması işi SAFİR 
MADENCİLİK TARAFINDAN 
YAPILMAKTADIR./ OCAK 2024 YILINDA 
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DEĞİŞMİŞTİR. 
 
Kalite kontrolü ve deneyler Entegre Harç 
tarafından gerçekleştirilmektedir. 
 

Üretici tüm bu taşeron işlemler için bir kontrol belirlemiş mi? 

 Sözleşmenin 8. Maddesinde işin yapılma 
şekli ve taşeronun sorumlulukları 
tanımlanmıştır. Çıkartılan tüm agrega 
malzemeleri kesinlikle Entegre’nin istediği 
ürün kalitesine uygun standartlarda 
üretilmesi ve stoklanması sağlanacaktır 
maddesi görülmüştür. 
 

 

Belirlediyse uygulanıyor mu? 

FR401.03/01-04 Metilen 
Mavisi Analiz Formu 
 
ELEK ANALİZLERİ / 
HAFTALIK 
YAPILMAKTADIR 
 
FR401.03/01-04 / 
06.06.2022/REV 2 
Metilen Mavisi Analiz 
Formu 
 
FR401.03/01-03 / REV 
2 / 30.12.2020 
TANE YOĞUNLUĞU 
VE SU EMME ORANI 
TAYİN FORMU 
 
VE YASSILIK ENDEKSİ 
ANALİZ FORMU AYLIK 
FR401.03/01-02 
REV2/30.12.2020 

Hüseyinli Maden Mühendisi ŞEF Uğur 
Özirkin ve CAN MAVİLİ tarafından kontrol 
edilmektedir. Saatlik periyotlarda metilen 
mavisi sonuçları kontrol edilmektedir.  
Ör: 16.03.2025 tarihinde saat 19:00’de 
İDRİS A. tarafından yapılan metilen mavisi 
deney sonucu : BANT ALTI ( YIKANMIŞ 
TOZ- KURU TOZ ) olarak raporlanmıştır. 
 
ANALİZLER ÇEKMEKÖY TESİSTE 
YAPILMAKTADIR. 
 
ÖRNEK RAPORLAR ALINMIŞTIR. 
 
NOT : SEMİH YILMAZ İŞTEN 
AYRILMIŞTIR YERİNE CAN MAVİLİ 
ATANMIŞTIR. 
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3.3 Hammadde bilgisi 
Hammaddenin kaynağı ve niteliği ile ilgili belge var mı? 

 Ruhsat No:23525 Ruhsat Geçerlilik tarihi: 
02.02.2028 
 
İTÜ tarafından hazırlanmıştır. 18.04.2025 
tarihli 64B-2024 numaralı petrografik analiz 
raporu görülmüştür.  
18.04.2025 
KAYIT NO : 138-B 

 

Hammaddenin yerine ve çıkarılmasına ilişkin haritalar yapılmış mı?  34F22C2 pafta numaralı 23525 sicil 
numaralı Proje Haritası görülmüştür. 

 

Üretici, hammaddenin içinde tehlikeli madde riski teşhis etmiş mi (kullanım yerine 
bağlı olarak)? 

 Tehlike madde tespit edilmemiştir.  

Üretici, hâlâ belgelendirilmiş ürünleri kapsayan bir fabrika üretim kontrolü sistemi 
uyguluyor mu ve geçerli bir belgesi var mı? 

 2404-CPR-A955 numaralı Fabrika Üretim 
Kontrolü Uygunluk Belgesi mevcuttur.  
REV / 04/24.07.2024 

 

4. Ürün yönetimi    

Maddelerin (gelen, işlenmekte olan, işlenmiş) belirlenmesi ve kontrolüne ilişkin 
kural var mı? (bunlar, kötü hava şartlarında süreci değiştiren, işleme süreci 
sırasına denenmiş işleme teçhizatı, gözetimi ve test maddesini içerebilir) Bu 
kurallar uygulanıyor mu? 

PR.304.07 / 
20.10.2022/REV 05  
Hammadde Üretim 
Prosedürü  
 
PR401.02 Muayene ve 
Deney Durumu 
Prosedürü  
 
PR304.02 Bakım 
Onarım Prosedürü  

Üretim ve ürün kontrolüne ilişkin kurallar 
tanımlanmıştır. 
 
PR.304.07 / 20.10.2022/REV 05  
Hammadde Üretim Prosedürü 
incelenmiştir. 
 
PR401.02 Muayene ve Deney Durumu 
Prosedürü ve PR304.02 Bakım Onarım 
Prosedürü mevcuttur. 

 

Herhangi bir yabancı ve tehlikeli maddeyi belirleyip kontrol etmeye ve bu 
maddelerin kullanım yerinde geçerli olan sınırı aşmamasını sağlamaya yönelik 
kural var mı? Bu kurallar uygulanıyor mu? 

SH305.01 Hammadde 
Üretimi Süreç Haritası 

Üretim yöneticisi bir problem ortaya 
çıktığında üretimi durdurma yetkisine 
sahiptir. Üretim Yöneticisi en kısa sürede 
üretimin durdurulması ve problemin 
çözülmesi için gerekli önlemleri almaktadır. 
24 saati aşan durumlarda Fabrika Müdürü 
bilgilendirilmektedir. 
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Maddenin kontrollü bir biçimde depolanmasını sağlayıp depo yerlerini ve 
içeriklerini belirleyen kural var mı? Bunlar uygulanıyor mu? 

PR.304.09 Taşıma 
Depolama Ambalajlama 
ve Koruma Prosedürü  

Ürünler tane boyutlarına göre üretim 
yerinde ayrılmaktadır. 
 
1 numara-4/11,2mm 
 
2 numara-11,2/22,4mm 
 
Taş tozu-0/4mm olarak tanımlanmıştır. 
 
Ürünler birbiri ile karışmayacak şekilde 
depolanmaktadır. 
1 NOLU AGREGA SİLOSU  
2 NOLU AGREGA SİLOSU  
TAŞ TOZU SİLOSU VB. 

 

Depodan alınan maddenin bozulmamasını sağlayan kural var mı?  Bunlar 
uygulanıyor mu?  

PR.304.09 Taşıma 
Depolama Ambalajlama 
ve Koruma Prosedürü  
 

Ürünler üzeri brandalı araçlar ile sevk 
edilmektedir.Sahada izlenmiştir: 

 

Ürün, satış noktasına kadar teşhis edilebilir mi (kaynak ve tür açısından)? 

ÜR.PR.01 Ürün Tanımı 
ve İzlenebilirlik 
Prosedürü  
 
 
 
PR304.03/20.02.2022/R
EV 07 ÜRÜN TANIMI 
VE İZLENEBİLİRLİK 
PROSEDÜRÜ 
 
 
 
PR401.02/08.05.2019/R
EV 05 MUAYENE VE 
DENEY DURUMU 
PROSEDÜRÜ 

1 numara-4/11,2mm 
 
2 numara-11,2/22,4mm 
 
Taş tozu-0/4mm olarak tanımlanmıştır. 
 
Ürünün izlenebilirliği muayene ve deney 
kayıtlarından takip edilmektedir. Agregalar 
stok sahasına alınmadan önce numune 
alma talimatına göre alınan numunelerin 
analizleri yapılarak malzemeler 
izlenmektedir. 
 
PR304.03/20.02.2022/REV 07 ÜRÜN 
TANIMI VE İZLENEBİLİRLİK 
PROSEDÜRÜ VE  
 

 



 

             CPC BELGELENDİRME MUAYENE DENEY HİZMETLERİ LTD.ŞTİ 

                                                             TS 706 EN 12620 AGREGA İÇİN TETKİKÇİ SORU LİSTESİ  
Doküman No İlk Yayın Tarihi Revizyon No Revizyon Tarihi 
L. 10 03.01.2012 00 ...../....../..... 

MADDE NO / TS 706 EN 12620 STANDARDININ ŞARTLARI DOKÜMANLAR BULGULAR BÖLÜM 
 

Sayfa No 
6/8 

 

  
PR401.02/08.05.2019/REV 05 MUAYENE 
VE DENEY DURUMU PROSEDÜRÜ 
OLUŞTURULMUŞTUR. 
 

5. Tetkik ve test    

5.1 Genel 
Gerekli denetimi yapmak için yeterli olanak, teçhizat ve eğitimli personel var mı 
(taşeron testler de dahil)? 

PR401.04 Muayene 
Ölçme ve Deney 
Teçhizatının Kontrolü 
Prosedürü  
 
ENT.KP.2101 
Laboratuvar 
Kalibrasyon Planı  

Deneyler için ekipmanlar temin edilmiş ve 
listelenmiştir.  
 
Yeterli teçhizat ve personel bulunmaktadır. 
 
4 GÜNDÜZ, 2 AKŞAM, 1 GECE  7 KİŞİ + 
3 KİŞİ BEYAZ YAKA OLARAK GÖREV 
YAPMAKTADIR. 
 

 

5.2 Kalibrasyon frekansları EN 932-5’e uygun mu? 

PR401.04 Muayene 
Ölçme ve Deney 
Teçhizatının Kontrolü 
Prosedürü  
 
 
 
ENT.KP.2102 
Laboratuvar Ölçme ve 
Test Cihazları 
Kalibrasyon Listesi  

Kalibrasyon periyotları 1 yıl olarak 
tanımlanmış. 
 
PR401.04 /  05.07.2020 / REV 05 
Muayene Ölçme ve Deney Teçhizatının 
Kontrolü Prosedürü güncel işletilmektedir. 
 
ENT.KP.2102 Laboratuvar Ölçme ve Test 
Cihazları Kalibrasyon Listesi günceldir. 

 

Teçhizatların kullanımı için dokümanlar var mı? 

TA401.03/36 
Laboratuvar Cihazları 
Kullanım Talimatı / 
20.10.2022/REV03 

Dokümanlar mevcuttur. 
 
Etüv’ün kullanımına ilişkin tanımlamalar 
yapılmıştır. 
 
VİSKOZİTE (BROOKFIELD) CİHAZI 
KULLANIMI TANIMLIDIR. 

 

Teçhizat tanımlanmış mı? ENT.KP.2102 
Laboratuvar Ölçme ve 

Cihazlara kod numaraları verilmiştir.  
ENT.KP.2102 Laboratuvar Ölçme ve Test 
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Test Cihazları 
Kalibrasyon Listesi  

Cihazları Kalibrasyon Listesi günceldir. 
 

Kalibrasyon raporları var mı? 

ENT.KP.2021 
Kalibrasyon Planı / 
29.06.2021/REV 01 
 
AB-0123 K 
akreditasyon numaralı 
Neşem Kalibrasyon & 
Danışmanlık firması 
tarafından yapılmıştır. 

KALİBRASYONLAR 29.01.2025 
TARİHİNDE AKREDİTE ‘’ NEŞEM 
KALİBRASYON & DANIŞMANLIK ‘’ 
FİRMASINA YAPTIRILMIŞTIR. 
 
ENT.KP.2021 Kalibrasyon Planı / 
29.06.2021/REV 01 GÜNCELDİR. 
 
İNCELENEN ÖRNEK : LBTRZ11 KOD 
NUMARALI KERN MARKA TERAZİ 
KALİBRASYON SERTİFİKASI / 
29.01.2025 
 
T-25-0179/2 İSTEK NUMARALI ELEK 
KALİBRASYON SERTİFİKASI / 
29.01.2025 ( 1MM RETSCH MARKA) 
 
 

 

5.3 Tetkik, numune dağıtımı ve testlerin sıklığı ve yeri 
Tetkiklerin sıklığını ve niteliğini tanımlayan bir belge var mı? 

PR401.02 Muayene ve 
Deney Durumu 
Prosedürü 
Rev:5/08.05.2019 
 
KPG.101 Kalite Planı 
(0/4mm) 
Rev:1/14.06.2021 
 
KPG.102 Kalite Planı 
(4/11,2mm) 
Rev:1/14.06.2021 
 
KPG.103 Kalite Planı 
(11,2/22,4mm) 

Ör: Elek analizi haftada 1 yapılacak şekilde 
tanımlanmıştır. Deney kaydı FR401.03/01-
01 Agrega Analiz formu ile tutulmaktadır. 
 
Yassılık deneyi 1 defa yapılarak 
FR401.03/01-02 Yassılık Endeksi Analiz 
formuna kaydedilmektedir. 
 
Petrografik analiz 3 yılda 1 defa dış 
laboratuvarda yaptırılmaktadır. 
 
PERİYODİK ARALIKLARLA İTÜ ‘YE 
YAPTIRILMAKTADIR. 
 
PR401.02 Muayene ve Deney Durumu 
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Rev:1/14.06.2021 Prosedürü PR401.02/REV 05 
oluşturulmuştur. 

Numune dağıtımı ve testlerin sıklığı, CE markasıyla ilişkili her bir standardın ek 
FÜK’deki ilgili tablolarına uyuyor mu? 

PR401.02 Muayene ve 
Deney Durumu 
Prosedürü  
Rev:5/08.05.2019 
 
KPG.101 Kalite Planı 
(0/4mm) 
Rev:1/14.06.2021 
 
KPG.102 Kalite Planı 
(4/11,2mm) 
Rev:1/14.06.2021 
 
KPG.103 Kalite Planı 
(11,2/22,4mm) 
Rev:1/14.06.2021 

Çizelge H1’e uygun olarak deney sıklıkları 
belirlenmiştir. 
 
 
 
KPG.101 Kalite Planı (0/4 mm) TAŞ TOZU 
 
 
 
KPG.102 Kalite Planı (4/11 mm)  1 NOLU 
AGREGA 
 
 
KPG.103 Kalite Planı (11/22 mm) 2 NOLU 
AGREGA 
 
KPG.104 Kalite Planı (0/4mm)   
 
ÜVEZLİ KALİTE PLANI GÜNCELDİR. 
 

 

Test sıklıklarının düşmesi durumunda, bu düşüşün sebepleri FÜK el kitabında 
belirtilmiş mi? 

 Deneyler kalite planlarına uygun sıklıkta 
yapılmaktadır. Azaltma yapılmıyor. Metilen 
mavisi deneyi her gün tekrarlanmaktadır. 

 

6. Raporlar    

FÜK sonuçları rapor edilmiş mi? 

Deney kayıtları  Deney kayıtları incelenmiştir. 
 
FR401.03/01-01 Agrega Analiz Formu  
 
FR401.03/01-02 Yasslık Endeksi Analizi 
Formu 
 
FR401.03/01-03 Tane Yoğunluğu ve Su 
Emme Tayini Formu 
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ÖRNEK RAPORLAR ALINMIŞTIR. 
 
FR401.03/01-04 Metilen Mavisi Analiz 
Formu ( 06-16/03/2025 tarihli rapor ) 
 
FR401.03/01-02 Yasslık Endeksi Analizi 
Formu ( 04.07.2025 tarihli rapor ) 
 
FR401.03/01-03 Tane Yoğunluğu ve Su 
Emme Tayini Formu ( 04.07.2025 tarihli 
rapor ) 
 
FR401.03/01-01 Agrega Analiz Formu  
ÜVEZLİ 1 VE 2 NO’LU AGREGA 
(18.07.2025 tarihli rapor ) 
 

Raporlar en azından kanuni vade süresince saklanıyor mu? 

KY.PR.01 Doküman ve 
Veri Kontrolü Prosedürü 
Rev:7/06.10.2022 
 
KY.L.02 Kalite Kayıtları 
Saklama Listesi 

Tüm kalite kayıtlarının 2 yıl birimde süresiz 
olarak da arşivde saklanacağı belirtilmiştir. 
 
 
KY.L.02 Kalite Kayıtları Saklama Listesi 
günceldir. 

 

7. Uygun olmayan ürünlerin kontrolü     

Uygun olmayan ürünlerin ortaya çıktığı tüm durumlar (müşteri şikâyetleriyle ilgili 
olanlar da dâhil) rapor edilmiş mi? 

ENT.KY.FR.2101 
Uygun Olmayan Ürün 
Kontrolü Prosedürü 
Rev:8/30.06.2022 

Uygun olmayan ürün tespit edildiğinde 
ENT.KY.FR.2101 Uygun Olmayan Ürün 
Kontrolü Prosedürüne uygun olarak işlem 
gerçekleştirilmektedir. 

 

Uygun olmayan ürünlerin ortaya çıktığı tüm durumlar incelenmiş mi? 

 SP.FR.01 Müşteri Şikâyeti Değerlendirme 
Formunda incelenmektedir:  
 
OCAKTAN ÇIKAN HAMMADDE İÇİN 
ŞİKAYET YOK, 6 AYDIR SATIŞ 
YAPILMADIĞI BEYAN EDİLMİŞTİR. 
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Gerekli olduğunda, düzeltmeye yönelik önlemler alınmış mı? 

KY.PR.03 Düzeltici ve 
Önleyici Faaliyetler 
Prosedürü 
Rev:5/30.12.2022 
 
 
 
 
 
 
 
 
KY.PR.05/REV 08 / 
30.06.2022  
UYGUN OLMAYAN 
ÜRÜN KONTROLÜ 
PROSEDÜRÜ  
 
 
 
KK.FR.01 REV 00/2025 
 
 
 
 
 
 
 
SP.FR.01 
 
 
 
KY.FR.01 / 27.12.2021 / 
REV 02 
 

YAPILACAK TÜM FAALİYETLER 
KY.PR.05/REV 08 / 30.06.2022  
UYGUN OLMAYAN ÜRÜN KONTROLÜ 
PROSEDÜRÜNDE TANIMLIDIR. 
 
 
AGREGA MÜŞTERİ TAKİP ÇİZELGESİ 
İNCELENMİŞTİR. 
 
15.05.2025 AGREGA TAŞ TOZU İÇİN 
ALINAN ŞİKAYET ; METİLEN DEĞERİ 
YÜKSEK ÇIKMIŞTIR.  (2,5)  
 
19.06.2025 AGREGA TAŞ TOZU İÇİN 
ALINAN ŞİKAYET ; MALZEMENİN ÇOK 
DİŞLİ OLMASI …. 
 
SP.FR.01 MÜŞTERİ ŞİKAYETİ 
DEĞERLENDİRME FORMU  
İNCELENMİŞTİR.  
15.01.2025 TARİHLİ / ALBAYRAK BETON 
 
DÜZELTİCİ ÖNLEYİCİ VE İYİLEŞTİRİCİ 
FAALİYET İLETME FORMU 
İNCELENMİŞTİR.  
19.06.2025 TARİHLİ 
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8. Üretim sahalarında işleme, depolama ve ıslah    

Üretici 
-ürünün bozulmasını 
-tortulaşmasını  
önlemek için veya işleme teçhizatları ile depolama sahalarının temizliğini 
sağlamak için gerekli önlemleri almış mı? 

PR.304.09 Taşıma 
Depolama Ambalajlama 
ve Koruma Prosedürü 
Rev:7/10.10.2022 

Depolama bölgesinde agregalar ayrışma 
ve bozulmayı engelleyecek şekilde 
stoklanmaktadır. Ürünler tabelalar ile 
işaretlenmiştir.  
 
STOK SAHASI VE SİLOLAR ;  
1 NOLU AGREGA,  
2 NOLU AGREGA,  
TAŞ TOZU ŞEKLİNDE TABELALAR İLE 
İŞARETLENMİŞTİR. FOTOĞRAF 
ALINMIŞTIR. 

 

9. Nakil ve ambalaj    

9.1 Nakil 
Üretici FÜK el kitabında depolama ve dağıtımla ilgili olarak kendi sorumluluğunun 
ölçüsünü belirlemiş mi? 

PR.304.09 Taşıma 
Depolama Ambalajlama 
ve Koruma Prosedürü 
Rev.07/10.10.2022 

Nakliye agregaların dış ortam 
koşullarından etkilenmesini engelleyecek 
şekilde üzeri brandalı kamyonlar ile 
gerçekleştirilmektedir. Sahada 
görülmüştür. 

 

9.2 Ambalaj 
Ambalajlama yöntemleri agreganın özelliklerinin bozulmasını engelleyecek şekilde 
mi ayarlanmış? 

 Ambalajlama yapılmıyor. 
Ürünler DÖKME YÜK olarak 
yüklenmektedir. 

 

Müşteri sözleşmesinin ilk bölümü dâhilinde işleme ve depolama ile ilgili önlemlerin 
alınması gerekiyorsa, agreganın ambalajının veya yanındaki belgelerin üzerine 
işaretlenmiş mi? 

 -  

10. Personel eğitimi    

Üretici FÜK sistemi içindeki tüm personelin eğitimi için kural oluşturmuş mu? 

İK.PO.107 Eğitim 
Politikası Rev:04 Rev. 
Tar: 25.11.2018 

Eğitimler ile ilgili hususlar prosedürde 
tanımlanmıştır. FR.201.01-16 Eğitim talep 
formu ile eğitim istekleri İK’da 
toplanmaktadır. 

 

Bu kurallar korunuyor mu? 

ENT.EPL.01 Eğitim 
Planı 
 
 
 
ENT.EPL.02 / REV 00 

ENT.EPL.01 Eğitim Planı görülmüştür. 
 
2025 yılı içerisinde 6 adet eğitim 
planlanmıştır. 
 
ENT.EPL.02 / REV 00 EĞİTİM KATILIM 
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FORMU İNCELENMİŞTİR. 
 
ÖR : LABORATUVAR CİHAZLARININ 
KULLANIMI EĞİTİMİ / 10.01.2025 
 
 

Bu eğitimin raporları var mı? 

 
ENT.EPL.02 / REV 00 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
GR.KA.01 
 

ENT.EPL.02 / REV 00 EĞİTİM KATILIM 
FORMU İNCELENMİŞTİR. 
 
ÖR : LABORATUVAR CİHAZLARININ 
KULLANIMI EĞİTİMİ / 10.01.2025 
 
7 LABORATUVAR PERSONELİ KATILIM 
SAĞLAMIŞTIR. 
 
ENT.EPL.02 / REV 00 EĞİTİM KATILIM 
FORMUNDA GÖRÜLMÜŞTÜR. 
 
 
HER PERSONEL İÇİN GÖREV 
TANIMLARI OLUŞTURULMUŞTUR.  
 
GR.KA.01 / 17.05.2021/02 ERKAN 
KADERİM GÖREV TANIMI 
İNCELENMİŞTİR.-14.06.2021 
 
 

 

11. CE İşaretleme    

Ürünler ilgili standardın ZA ekine göre CE markasına uygun olarak işaretlenmiş 
mi? (agregalar için, yanında yer alan belge tüm gerekli bilgileri içeriyor mu?) 

 İrsaliye üzerinde CE etiketleri 
bulunmaktadır. 
 
ÖRNEK İRSALİYE ALINMIŞTIR. 
02.11.2022 TARİHLİ, BRH MİMARLIK 
LTD. 
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TABLO 1: ITT’NİN UYGULANDIĞI VE FÜK’NİN OLUŞTURULDUĞU 2+ UYGUNLUK SİSTEMİ DAHİLİNDE OLAN AGREGALAR (VE STANDARTLAR) LİSTESİ  
 

Ürünün ölçüsü EN 13043 EN 13242 EN 12620 EN 13139  
EN 13383-1 

EN 13055-
1/2 EN 13450 Yorumlar 

0/4 mm   x      

4/11,2 mm   x      

11,2/22,4 mm   x      

Her bir ürün için, ITT’nin uygulandığı ve FÜK’nin oluşturulduğu Standart(lar)ı işaretleyiniz.   
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